Obchodni nazev

EN 3100 SPRAY FILLER

Charakteristika

DvousloZzkovy, polyesterovy plnici tmel uréeny k nanaseni strikaci
pistoli (pramér 2,5 — 3 mm). Vhodny k tmeleni mist tézko pristupnych
stérkou a k vyrovnani velkych ploch do roviny. Zasycha po 2 — 3
hodinach p/i 20<C. Je lehce brousitelny za sucha a po obrousen i dava
hladky a neporézni povrch. Redi se 5 — 10% polyesterovym fedidlem,
jina redidla se nesmi pouzit.

Obch. reference pro
objednavku

8880026000 — bézova 0,8L plechovka / 6 ks

Pouziti

Zvlasté vhodny pro vyrovnani velkych ploch do roviny po tmeleni
polyesterovymi stérkovymi tmely. Pro tmeleni mist tézko pfistupnych
stérkou.

Skladovatelnost

24 mésicu

Redidlo

POLYESTEROVE REDIDLO
Doporucené ziedéni: 5% tryska 3 mm, 10% tryska 2,5 mm

Tuzidlo

EN TUZIDLO (kapalné) dodava se s tmelem; pomér tuzeni: 5%

Schnuti / 20C

2 — 3 hodiny (po 20 min. vytékani Ize prisouset p/i 60C)

Zpusob aplikace

Stfikaci pistole s horni nadobkou @ trysky 2,5 — 3mm (2,5—-4bar)

Likvidace odpadu

Obal odevzdejte ve sbérné nebezpecného odpadu!

PFiklad nat érového postupu

A) Priprava
podkladu

B) Aplikace vyrobku

C) Nasledna
operace

Opravovany povrch ocistit, obrousit, odstranit korozi, odmastit, vétsi
nerovnosti zatmelit stérkovymi tmely EN. Poté obrousit papirem ¢.80
a odmastit EN 7400 ANTI-SILIKON.

Prpravit potfebné mnoZstvi stfikaciho tmelu a tuzidla ve stanoveném
pomeéru (5%). Dobre promichat. Nafedit do 5 — 10% podle velikosti
trysky (vice nez 10% redidla sniZi kvalitu). Nastavit tlakovy vzduch na
2,5 — 4 bar. Prestfikat mista s hrubé tmelenymi nerovnostmi. TlouStka
jedné vrstvy maze presdhnout i 3 mm (i na svislych plochéach).
NesnaZit se ,vyplnit‘nerovnosti stfikdnim — zarovnaji se lehce p#
brouseni!

Doporucuje se brouSeni vibracni bruskou za sucha papirem ¢.120
(docili se vysoké produktivity prace). Po pfipadném brouSeni pod
vodou je nutné vysuSeni 15 min. pfi 60C! Je mozné i usuSeni na
slunci nebo 24 hod. pfi 20<C. P fed lakovanim emaily nutno prestrikat
zakladovym plni¢em, nap/.EN 4300, EN 4400, EN 4500.

INCHROMA

Inchroma s.r.o., Zator 185, 793 16 Zator

tel. 554 625 700, fax. 554 625 934, e-mail: info@inchroma.cz, www.inchroma.cz




